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Bolwan / Forma

dolvny izgotawliwatxsq iz materiala, ustoj^iwogo k dejstwi@ stirola;

dlq polu^eniq nailu^[ej matricy sleduet izgotawliwatx ee iz
termostojkogo materiala s to^nym sobl@deniem razmerow;

ispolxzujte wysokoka^estwennyj razdelitelxnyj sostaw;

matricu movno izgotawliwatx kak neposredstwenno na osnowe
bolwana/formy, tak i na osnowe master-modeli.

1. Bolwan/Forma ( 2. Master-modelx 3. Modelx ) 4. Matrica  5. Detalx
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MAXGUARD GT - \to produkt, izgotowlennyj
na \poksiwinil\firnoj osnowe

pridaet powerhnosti matricy horo[ij glqnec;

wysokaq mehani^eskaq i himi^eskaq stojkostx
uweli^iwaet srok sluvby matricy;

proizwoditsq w dwuh modifikaciqh,
prednazna^ennyh dlq raspyleniq i dlq
naneseniq s pomo]x@ kisti;

Gelxkoat dlq izgotowleniq matric
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raspylqetsq s pomo]x@ kak ^a[e^nogo, tak i
bezwozdu[nogo raspylitelq nizkogo dawleniq
pistoletnogo tipa;

nanesenie gelxkoata osu]estwlqetsq w dwa sloq
s obrazowaniem pokrytiq tol]inoj 0,8-1,0 mm;

temperatura bolwana/formy, gelxkoata i
okruva@]ej sredy dolvna sostawlqtx 20-25 °C;

ispolxzujte wysokoka^estwennyj peroksid
w koncentracii 1.5-2 %

pered prodolveniem raboty neobhodimo
wyvdatx 2-12 ^asow dlq obespe^eniq
otwervdeniq gelxkoata.
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Gelxkoat dlq izgotowleniq matric
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AME 6000 – \to \poksiwinil\firnaq smola.

pozwolqet polu^itx perwona^alxnyj sloj, ne ime@]ij polostej
i obespe^iwa@]ij horo[u@ osnowu dlq naneseniq gelxkoata;

 rekomenduetsq dlq izgotowleniq wseh widow matric i osobenno:
- bolx[erazmernyh matric, ispytywa@]ih bolx[ie

mehani^eskie naprqveniq;
- matric, ime@]ih slovnu@ formu;
- ^astej matric, ispytywa@]ih mehani^eskie naprqveniq,

takih kak kromki/flancy;

Ashland Composite Polymers

Skinkoat
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nanositsq wru^nu@ s 1-2 sloqmi steklomata s poro[kowym
swqzu@]im (225/300 g/m2)

temperatura bolwana/formy, gelxkoata i okruva@]ej
sredy dolvna sostawlqtx 20-25 °C

ispolxzujte wysokoka^estwennyj peroksid w koncentracii 1,5-2,0 %

prodolvajte laminirowanie smoloj AROPOL One Shot srazu
posle otwervdeniq i ohlavdeniq skinkoata.

Ashland Composite Polymers

Skinkoat
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\ta smola qwlqetsq produktom nowogo pokoleniq, oblada@]im
nizkoj wqzkostx@ i ime@]im krajne nizku@ usadku;

movet nanositxsq kak s pomo]x@ kisti,
tak i metodom raspyleniq;

smola tehnologii AROPOL One Shot postawlqetsq
w bankah (25 kg) i w bo^kah (250 kg);

temperatura bolwana/formy, smoly AROPOL One Shot
i okruva@]ej sredy dolvna sostawlqtx 20-25 °C;

ispolxzujte wysokoka^estwennyj peroksid metil\tilketona
MEKP-50 w koncentracii 1,0 %

Smola AROPOL One Shot
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rabo^ee wremq sostawlqet 30-50 min w zawisimosti
ot temperatury;

tol]ina laminata pri ispolxzowanii tehnologii
wet to wet movet sostawlqtx 4-12 mm

pered naneseniem sledu@]ego sloq predydu]ij dolven
polnostx@ otwerdetx (twerdostx po Barkolu dolvna bytx
ne menee 40);

sodervanie stekla w laminate na osnowe smoly
AROPOL One Shot dolvno bytx rawno primerno 25 %

Smola AROPOL One Shot
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Nezawisimo ot tol]iny laminat wsegda obladaet
dostato^no wysokoj kone^noj twerdostx@ po Barkolu

Ashland Composite Polymers

Smola AROPOL One Shot
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Izmenenie twerdosti po Barkolu pri 23 °C
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1 2 3 4 5 6 24 48
4 mm 0 0 15 30 37 42 48 51
6 mm 0 0 33 39 43 47 50 51
12 mm 0 16 47 51 51 53 52 53
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vestkostx matricy movno powysitx (bez zna^itelxnogo
uweli^eniq wesa) s pomo]x@ napolnitelej, derewqnnyh
ili metalli^eskih stringerow i t.d.;

gotowu@ matricu movno izwlekatx iz formy ^erez
24 ^asa posle okon^aniq laminirowaniq;

postotwervdenie (neposredstwenno na bolwane/w forme)
sposobstwuet sniveni@ usadki matricy *

srok hraneniq smoly AROPOL One Shot sostawlqet
4 mesqca. Pri hranenii w te^enie bolee
dlitelxnogo sroka pered ispolxzowaniem smoly
sleduet proweritx wremq geleobrazowaniq. * Na^alxnoe horo[ee otwervdenie

gelxkoata, za]itnogo sloq i smoly
imeet bolx[oe zna^enie i ne movet
bytx skompensirowano posredstwom
uweli^eniq wremeni
postotwervdeniq.

Smola AROPOL One Shot
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smola qwlqetsq gotowym produktom, k kotoromu nuvno
tolxko dobawitx peroksid;

udobna w rabote, blagodarq nizkoj wqzkosti;

obespe^iwaet ^istotu okruva@]ej sredy wsledstwie
nebolx[ogo koli^estwa wydelenij;

horo[ie harakteristiki otwervdeniq pozwolq@t
warxirowatx tol]inu laminata pri ispolxzowanii
tehnologii wet to wet (wlavnoe po wlavnomu);

Ashland Composite Polymers

Preimu]estwa ispolxzowaniq smoly AROPOL One Shot
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 pozwolqet bystro izgotawliwatx matricy;

zna^itelxno snivaet stoimostx izgotowleniq matric;

nebolx[aq weli^ina usadki pozwolqet izgotawliwatx
matricy, w materiale kotoryh otsutstwuet naprqvenie;

obespe^iwaet sohranenie razmerow matric;

obespe^iwaet idealxnoe ka^estwo powerhnosti bez
proqwleniq tekstury laminata.

Ashland Composite Polymers

Preimu]estwa ispolxzowaniq smoly AROPOL One Shot
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